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Désignation : une vis & téte cylindrique & 6 pans creux, & 10 mm, filet métrique normal &t 30 mm de lon-

gueur de tige L = DIN 912 M10 x 30.

D 55| 7 |l as| 10 |13 | .8 |18 |21 | 24 [ 27 | 20 [ 33| 38
Kk 3 4 | 5 8|10 ]|12|1a]| 1w |18 |20 22 | 24
25| 3| 4 B B |10 |12 | 14 | 14 | 17|17 | 18
x entidremant filetdas
b
y |18 20 |22 24 | 28 | 32 | 38 | 40 | 44 | 48 | 52 | 56 | 6O
L mm Puldsunkgnuxmnnpﬁcu
5 0.67
6 0.71 | 1,60
8 0,80 | 1,65
10 0,88 | 1,80 | 270 | 4,70
12 096 (195|295 | 507
16 1,16 [ 2,25 | 345 | 575|121 | 20.9
20 1,36 [ 2,65 | 4,01 | 653|134 | 229 | 321
25 161 [315 | 478 | 7,50| 15,0 | 25,9 | 35.7
30 186 | 3685|555 | 8,70/ 169 (279 | 30.3| B3,0| 778
a5 415|632 | 991|189 | 310 | 429| 58,0| B44
40 465|708 |11,0 | 209 | 34,1 | 47.3| 63.0| 91.0| 129 | 150
45 7,86 [12,1 |229 | 372 | 51,7| 69,0| 97.6| 137 | 161
50 863 (132 | 24,9 | 40,3 | 56.1| 750[106 | 147 | 172 | 250 | 300
(55) 143 | 269 (434 | 60,5 B1,0]114 187 | 183 | 283 | 318
B0 154 | 28,9 | 465 | 64,9| 87,0[122 | 167 | 195 | 276 | 330
(65) 31,0 | 406 | 69.3| 83.0[130 | 177 | 207 | 291 | 345
70 33,0 | 527 | 73,7| 99.0|138 187 | 220 | 306 | 383
(75) 350 | 558 | 781|105 |146 | 187 | 232 | 321 | 381
BO 370 | 589 | 825111 |154 | 207 | 244 | 336 | 399
a0 851 | 91,3123 |170 | 227 | 269 | 386 | 435
100 71,3 [100 [136 |186 | 247 | 264 | 306 | 471
(110 100 |147 |z02 | 287 | 319 | 428 | 507
120 118 (158 (218 | 287 | 344 | 456 | 543
(130) 234 | 307 | 369 | 486 | 579
140 250 327 | 384 | 516 | 615
(150 266 | 347 | 418 | 5456 | 651
180 444 | 576 | 87
180 494 | 836 | 759
200 E96 | B20
Emball. 200 100 50 25 10 5
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Désignation :

une vis a 18te cylindrique a & pans creux, de & 30 mm, filet métrigue normal et de 100 mm de longueur L

de tige = DIN 812 M30 x 100.

40 45 50 54 63 72 B4 96
27 30 a3 36 42 48 56 B4
8 19 22 24 27 a2 a8 41 A8
x entierement filetéas
b
¥ 66 72 78 B4 ] 108 124 140
L mm Poids en kg aux 1000 piéces
50
&0
70 440
B0 484 680
a0 29 | 745
100 574 BOO 870 1230
110 619 B55 1040 | 1310 | | %
120 664 910 1110 1380 2000
130 708 265 1180 1470 2100
140 754 1020 1250 1550 2210 3020
150 788 1080 1320 1630 2320 3160
160 B44 1130 1390 1710 2420 3300 4880
180 934 1240 1530 1870 2640 arv3o 5270 7250 |
200 1000 1350 1670 2030 2870 3870 5650 7750
220 1110 1460 1810 2190 3080 4150 6040 8250
240 1230 1570 1850 2250 3300 4430 6420 8750
— — — Y
260 1340 1680 2040 2410 3520 4710 6810 9260
280 1780 2180 2570 3r40 4580 7200 97Te0
300 1800 2320 2730 3960 5270 7580 10300
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Désignation :
une vis a 1éte cylindrique a & pans creux, & 1/2”, filet Whitworth et 50 mm de longueur de tige L =
DIN912 EN & 1/2" WW = 2,

SME | /8 76 | 8N6 | S8 a4 e ™ 1" 1/8 |17 518
316 | 14 | 516 | a8 | 7me | w2 | 58 | 34 | 78 ™
s 5/32 | 316 | 7/32 | 516 | 516 | a8 | 112 | 916 | 916 | 508
P Poids en kg aux 1000 piéces
38 24 | 446
12 27 | 507 | 902/ 145 32,4
% 5/8 30 | 567 100 | 160 35.0
314 3.3 625 | 10,9 173 376
b 40 | 745 (129 | 202 | 290 | 428 | 758
17 1/4 50 | 850 | 148 | 230 | 330 | 480 | B34 | 133 | 1986
1" 112 80 |108 |187 | 332 | 365 | 530 | 914 | 144 | 213
1" 3/4 71 | 118 |200 | 301 | 40,0 | 581 994 | 156 | 236
2" 75 [138 |18 | 330 | 49,0 | 632 | 108 168 | 246 355
2" 14 86 | 150 |250 | 372 | 80,0 | 720 | 116 180 | 262 a7
2" 12 81 | 170 (269 | 401 | 550 | 772 | 129 182 | 278 387 |
2" 3/4 181 | 209 | 443 | 600 | B29 | 137 | 204 | 206 | 419
L a" 201 |318 | 472 | 840 | 909 | 145 | 225 | 311 | 440
3" 104 237 |349 | 574 | 88,0 | 961 [ 154 240 | 333 484
3" 12 263 | 367 | 543 | 730 | 101 [ 167 | 248 | 355 498
4" 289 (425 | 614 | 830 | 115 | 188 | 282 | 388 541
4" 12 481 | 684 | 920 |120 | 204 | 306 | 427 | 599
5" 755 139 | 226 | 339 | 466 642
5" 112 = 153 | 247 | 388 | 499 890
6 93.5 ‘967 | 283 | 398 | 53 736
Emball. 200 100 50 25 10

* Le grade B se siue environ enfre les classes 50 10881128

Longueur du filet =b =,

¥ = filetées jusqu'a la téte.

y = la longueur du filet se calcule selon I'une des deux formules ci-apras :
— soit deux fois le diameétre d + 1/2d
— soit la maoitié de fa tige.

C'est la mesure fa plus longue qui 'emporte.
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Désignation :
une vis & téte cylindrique & 6 pans creux, de & 1/2", 13 filets UNC par pouce, longueur de tige L3Bmm =
DIN 812/AN @ 1/2"" - 13 UNC x 1 1/2".

Fllets par "' 32 32 24 20 18 16 14 13 11 10 2]
D 7132 |17i6a | 516 | a8 | 7116 |96 | sm | a4 | e | 1 [1sne
964 | 5m2 [316 |14 |56 |38 |76 | w2 | s |as | 17
s 7164 | 1/8 | 532 | 316 | 7132 | 516 [ s1e | as | 12 | 916 | 58
L" Poids en kg aux 1000 piéces
a8 1,40 | 2,08 | 299 4 46
12 167 | 235 | 3,35 | 507 | 9,02 | 145
5/8 1,85 | 263 | 3,67 | 567|100 | 16,0
314 1,99 | 281 | 3909 | 625|109 | 173 | 250 | 378
b a53 | 4p8 | 745|129 | 202 | 200 | 428 | 753
17174 544 | 866|148 | 230 | 330 | 480| 834 | 133 b X
1" 112 6,35 | 106 [167 | 258 | 365 | 530 | 91,4 | 144
1" Al 6,80 | 11,8 | 20,0 30,1 40,0 58,1 804 | 156
" 7.71 |138 |219 | 330 | 445 | 632|108 | 168 | 355
2" 14 160 | 250 ar.2 | 505 20| 16 180 376
2102 170 |269 | 401 | 570 | 772|120 [ 192 | 387
2" 34 18,1 28.9 443 | 61,5 821 | 137 208 418
3 201 3.8 472 | 86,0 80,9 | 145 225 440
3" 112 367 | 543|750 |101 |167 | 249 | 480
4" 614 | 840 | 115 |188 | 282 | 541 ||y
4" 12 120 |207 | 306 | 599
5 139 226 339 B42
8" 167 [264 | 396 | 738
Emball. 200 100 50 25 10

* Le =grade B = se situe anviron enire les classes |50 108 et 128

Longuaur du filat s b=,

x = filetées jusqu'a la téie.

¥ = |a longueur du filet se calcule selon 'une des deux formulas ci-aprés :
— soit deux fois le diamatred + 1/2d
— soit la moitié de la tige.

C’est la masura la plus longue qui I'emporte.
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Désignation :
una vis & téte cylindrique 4 B pans creux, & 1/2", 20 filets UNF par pouce et 38 mm de longueur de tige L =

DIN 812 AN @ 1/2" - 20 UNF x 1" 1/2.

Filets par "’ az 28 24 24 20 18 16
D 516 ams TMe 816 K10 78 1"
k 3116 1/4 516 ae 112 5/8 34
BI32 e 73z 516 a8 /2 ane
L" Poids en kg aux 1000 piéces
s 299 5,44
1/2 3,35 6,80 9,02
X ] 5/8 3,67 7.7 10,0
34 3,99 8,18 10,9 19,5
: il 4,98 9,07 129 22,6 476
17104 5,44 2,97 14,8 26,3 53,5 83,4
1" 12 8,35 12,24 18,7 30,8 58,9 91,4 144
1" 3i4 7.0 13,15 20,0 az6 63,5 ag.4
2" e 14,51 21,8 38,2 68,4 108 168
¥ 2" 114 15,87 244 39,4 76,1 119
2" 12 17.23 26,9 41,7 81,6 129 192
a : 320 47,2 93,8 180 225
312 52,7 106
4" 118 192
Emball. 200 100 50 25
* Le=grade B+ s& situe environ entre les classes IS0 10.9 et 12.9.
Longuaur du filet b=,

x = filatées jusqu'a la 1éte.

y = la longuaur du filet se calcule selon I'une des deux formules ci-aprés ;
— soit deux fois le diamétred + 1/2d
— soit la moitié de la tige.

C'est la mesure la plus lengue qui I'emporte.



