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DIN 7971 - DIN 7972 - DIN 7973 - DIN 7976
ISO 1481 - ISO 1482 - ISO 1483 - ISO 1479

Désignation ; une vis taraudeuse a tdle, rainurée, zinguee, bout pointu, & tte cylindrique, ©4.2 mm, &t
19 mm da longueur L = DIN 7971 n® 8 x 3/4".

dmm 29 as 3.8 4.2 4.8 55 8.3
D 56 6.9 7.5 B2 95 10,8 125
1,75 2.1 225 | 245 2,8 32 | 385
TRy ceiu L Poids en kg aux 1000 piéces
A 104 042 | 070 | 085
% g a8 053 | 084 | 1,07 | 1,26 | 185
=1 12 0,65 1.02 1,29 1,50 2,20 2,85 4,32
58 0,78 1,17 1,48 1,71 2,50 3,34 486
= a4 087 | 1232 | 167 | 192 | 280 | 373 5,40
78 0,28 1,47 1,86 2,13 3,10 412 5,94
i 100 | 162 | 205 | 234 | 340 | 451 6,48
et | 1104 1,70 2,50 2,83 4,10 542 7.74
® 1112 2,20 2,80 3,50 4,70 6,20 882
1314 3,83 5,40 71 10,1
2" 430 5.90 7.76 11.0
Emball, 200 100
D 55 6.8 75 8,1 9.5 108 | 124
k 1.7 24 23 25 3 34 38
Té#e fraisée
DIN 7972 L Poids en kg aux 1000 piéces
= a8 035 | 054 | 068 | 078 | 1,10
-l -3 12 0,47 0,71 0,88 1,02 1,45 2,11 2,53
= 5/8 058 | 087 | 107 | 1,23 | 1,75 | 249 | 307
34 0,69 1.02 1,26 1,44 2.05 287 a.61
- 7/8 090 | 1,47 | 145 | 165 | 235 | 326 | 415
: oy 1,00 1,32 1,64 1,86 2,65 3,65 469
1"1/4 162 | 202 | 235 | 335 | 456 | 595
b | 102 2,95 3,85 534 7.03
1"3/4 338 | 485 | 625 | 8,31
2" 3,80 5,15 690 | 821
Emball. 200 100
D 55 6.8 7.5 8.1 8.5 0.8 12,4
Téte goutte k 1.7 2,1 23 25 3 3.4 38
e L Poids en kg aux 1000 piéces
e 38 0,44 0,72 Q.89 107 1,88
oy 172 0,56 0,90 1,11 1,32 2,18 N 4,00
v 5/8 0,67 1,06 1,30 1,53 2,48 3,50 4 54
a/4 0,78 1,20 1,48 1,74 2,78 389 5,08
3 78 1,35 | 168 | 195 | 308 | 428 | 582
; 1 1,50 1.87 216 3,78 518 6,88
1”114 230 | 265 | 438 | 597 | 796
| | 1”112 5.08 G6.88 8,24
— 1304 510 | 7.00 | 9,50
2" 5.58 753 | 101
Emb. 200 100
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DIN 7971 - DIN 7972 - DIN 7973 - DIN 7976
ISO 1481 - ISO 1482 - ISO 1483 - ISO 1479

Désignation :
une vis taraudeuse a thle, a téte hexagonale, de @ 4,8 mm et de 25 mm de longueur de tige L = DIN 7976
n*10x 1",
d mm 2.9 3.5 39 4.2 4.8 55 6.3
5 5 55 T 7 B 8 10
L 5.45 6 7,66 7,66 8,79 8,79 11,05
k 1.5 23 23 28 3 4 4.8
L mm Poids en kg aux 1000 piéces
14 0,32
ars 0,43 0,74 1,00 1,28 1,70
112 | 0.55 0,92 1,29 1,54 2,02 2.72 425
58 | D66 1,08 1.48 1,76 2.32- 3,09 477
a4 0,76 1,23 1,87 1.97 2,61 3,48 5,30
T8 1,38 1,87 2,19 2,90 3.86 582
1" 1,54 2,06 2,40 3,19 4,25 635
1174 29 3,88 5,14 o
1172 4,46 5,80 8,63
1"a/4 . 5,16 6,81 9,89
2" : 5,66 7.46 10.8
Emball. 200 100




Vis taraudeuse a tole
Filet
e Tableau de forages

Acier

D’apres ISO 1478 - 1983 et DIN 7970

Filet

d1 mm 29 33 35 as 42 4.8 55 6,3
P= 1.1 13 1.3 1.3 1.4 1.8 1.8 1.8
4 | min 23 33 353 3,91 4,22 4.8 546 B.25
[ max 2,76 3,12 3,35 3,73 4,04 4,82 5.28 E,03
gz | min 2,18 2,39 2,564 292 3,10 3,58 417 4,88
[ max 2,08 228 251 2,77 2,05 3,43 3,99 4,70

y(1) 26 3 3z as a7 4,3 5 B

{1} C'est-d-dire longueur de filelage incomplet d'extrémits.
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Tableau des forages

Epaisseur du matériau S (mm)
2d 0.5 1.0 20 3.0 0.5 1,0 2.0 3.0
at10 az0 a3o ad4.0 41,0 420 a3n a4p0
Jauge mm Diamétre du trou a forer D (1)
2 22 |[1,7a18] 16 |
4 29 23426 | 23 ]
6 as 28432 26a29
T a8 3.0a36 30a35
B 4.2 33a3s 32a36
10 4.8 40a45 3T7a42
12 55 4Tas50 44a48
14 6.3 55459 52455
aM1e" 8 6BaT4 65470
ans" 8.8 85a89 81a87

{1) Ces valaurs sont indicatives ot n'engagent pas noine responsabilité
Exemple d'une vis n® B dans une tdle d'acier de 2 mm d'épaisseur : trou de forage 3,0 mm.



