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Collier a vis tangente ( !
ASFA-L

h

/ Collier a vis tangente Asfa-L W4 (9 mm ds largeur de bande}

0 Application Référemce L 5 h ad 03 b Valewrs Max.® Walewrs Max.® Boitage Emballage
Informatien mm w4 may. 0,05 max. " D02 max C.5.Nm  Pression (Bars)
Grace a la conception B-12 304000 180 06 g5 Fil] 115 1.5 40 200 &00
exclusse du capot, la colliar B-16 01409 221 086 10 k] 14 an 45 200 BOQ
de serrage ASFA-L W4 ofirs 12-22 3014027 221 OB 10 ] 14 3.0 45 200 B0
un rendement exceptionnal 16-27 01405 236 07 10 k] 14 35 42 200 Ba0
st en méme temps, est frés 20-32 3014043 2356 OF 0 9 14 35 36 200 BOO
compacte. 25-40 3014051 256 OF 10 g 14 40 a2 100 800
La crémaillére frappeae et la 30-45 014060 256 07 10 b 14 4.0 2B 100 800
bande a bords relavés 32-50 04078 256 o7 10 9 14 4.0 24 100 B0
&yitent I'endommagement du 40-60 3014086 256 OF 10 ] 14 &0 18 100 400
furyaL 30-70 04004 206 07 1] ] 14 40 17 100 100
GCe collier respecte les 60-30 mod07 286 07 10 ] 14 40 15 100 100
dispositions de la nome DIM 70-90 14115 2068 0OF 10 ] 14 40 13 50 400
3017, ainsi que la directive  80-100 3014123 206 OF 0 ] 14 4.0 1 50 400
RoHs UE 20032/05/EC du  80-110 4140 286 OF 10 ] 14 40 10 25 200
er juillet 2006 100-120 3014158 286 07 10 9 14 4,0 g 25 200
L'ASFA-L W4, par la 110-130 3014166 286 07 0 ] 14 40 ] 25 25
résistanics 8 la comosionde 120-140 M4174 206 o7 0 a9 1 4.0 T 25 il
‘acier inox AISI| -304, est  130-150 3014182 2868 07 10 ] 14 40 (] 25 25
conseilld pour des 140-160 3014190 286 OF 10 ] 14 4.0 ] 25 25
applications marines et dans
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Collier a vis tangente ASFA-L

L'ntérieur de |3 bande est s, évitant ainsi |'endommagement du
toryan

Les bords relevés de la bande protégent k= tuyau des possibles
COLpLUNEs

La cremaiiére frappée permet une excellent subjection de la vs
grace au fait que la profondeur de la crémaillére ast supéneuns A
‘epaisseur du matered

La concaption exclusive du capot permat un trés haut rendemeant
y assure que le capot soit fxe fermement & ka bande

Le capot compact sustte la vis de maniare gu'slle ne peut pas
58 déplacer pandant ls sermage.

La vig, gui permet "utiksation de plusisurs outils lors du serrage,
a &té congue pour toléer dee forces tras élevés.

Tous les colliers sont identifiés par la plage de serrage. material,
mamjue commenciale et pays de fabrication conforme a la norme
de fabricaton DIN 3017
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m Montage manusl ou automatique

/Dﬁgrlmmeﬂa.l‘lﬁ'e
Sectenrs 851 S2 853 54 55 36 57 5B Moyemme

= 3 Mm 77,7 898 855 758 642 BAD G20 820 750
== 3.5HNm BE3 990 045 BAE T1.5 TeD TO0 1170 874
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